PAFIX BOND

NATURLICH SCHON -
FARBEN, DIE VERBINDEN

PA FIXIERER - TOP FARBECHTHEITEN
FUR PA UND MISCHUNGEN



PAFIX BOND

BIOBASIERT | ANIONISCH | FLUSSIG

PAFIX BOND ist ein neu entwickelter anionischer
Fixierer, der auf allen Arten von Polyamidfasern und
deren Mischungen mit anderen Fasern exzellente
Nassechtheiten erzielt. Mit PAFIX BOND erhalt man
Top Echtheiten, insbesondere bei mittleren bis
dunklen Farbungen. PAFIX BOND ist sehr gut
geeignet far PA-Mikrofasern und
Polyamid/Elastanfasermischungen.

Naturliche Rohstoffe, vegan.
Frei von Bisphenol, Phenol und Formaldehyd.
bluesign®

PAFIX BOND VORTEILE

» Hervorragende Verbesserung der
Waschechtheiten bis 50°C

» Ausgezeichnetes  Nassechtheitsniveau  von
Polyamidfarbungen mit Saurefarbstoffen
erzielbar

» Verbesserung der Kontaktechtheiten, wie
Schweil’-, Wasser- und Meerwasserechtheiten
etc.

» Keine bis geringfligige Beeinflussung der
Farbnuance und der Lichtechtheit, je nach
Farbstoff und Farbtiefe

» Fur brillanten Farben speziell auf Leuchtfarben
empfehlen wir PAFIX SBS, da PAFIX SBS keine
Beeinflussung des Farbtones bewirkt. PAFIX
SBS entspricht ebenso bluesign.

» Maximale Prozesssicherheit durch Saurestabilitat

» Hartwasserbestandig

» Keine Griffbeeinflussung

SHORT CUT | 1 BAD -2 STUFEN

Fur alle gangigen Farbtone und alle mittleren
Farbstarken geeignet. Der Prozess kann nur mit
einem ausgewahlten anionischen Egalisierer
durchgefiihrt werden, wie SARABID IPM.

Fir diese Farbemethode ungeeignet sind reine
nichtionische Egalisiermittel, die im sauren pH-
Bereich pseudo-kationisch werden.

2 BAD PROZESS

Die Nachbehandlung mit PAFIX BOND erfolgt
auf frischem Bad.

3,0-50 % PAFIX BOND*
pH 4,0 mit MEROPAN KP

15 - 30 min. bei 70 - 80 °C
anschlieend grindlich spulen

(* die Einsatzmenge richtet sich nach den
verwendeten Farbstoffen, der Farbtiefe sowie
dem PA-Fasertyp)

PAFIX BOND

» mindestens Note 4 - 5 beim
Anforderungsprofil an die Waschechtheiten
40°C von dunklen Farbtdénen gefordert ist

» hervorragende Kontaktechtheiten wie
SchweilRechtheit alkalisch, Wasser- und
Meerwasserechtheit im Vordergrund stehen

» maximale Prozesssicherheit gefordert ist
hinsichtlich
- Saurestabilitat
- Top Echtheiten besonders bei PA-
Mikrofasern und PA-EL-Fasermischungen mit
hohem EL-Anteil



PAFIX BOND

TOP ECHTHEITEN.

DIE FARBUNGEN WURDEN UBERSATTIGT AUSGEFARBT 6,5% auf PA/EL
MICROFASER und 4% PA 6.6, UM DIE ECHTHEITSVERBESSERUNG BESSER

AUFZUZEIGEN

PA Mikrofaser/ EL Maschenware, 80/20, farbfertig

FV 1:10
Farbung:
6,5 % BEMACIDSCHWARZ FWL
1,0 % SARABID IPM
1,0 ml/I MEROPAN KP
1,5 °C/min 45 min

40°C —p» 98°C —Pp 98°C

abkulhlen
grundlich spilen

Nachbehandlung:

50 % PAFIX BOND
pH 4,0 mit MEROPAN KP
20 min bei 75 °C
grundlich spilen

PA 6.6 Maschenware, farbfertig

FV 1:10
Farbung:
4,0 % BEMACID BLAU N-TF
1,0 % SARABID IPM
1,0 ml/l MEROPAN KP
1,5 °C/min 45 min

40°C —bp» 98°C —p» 98°C

abkihlen
grindlich spilen

Nachbehandlung:

50 % PAFIX BOND
pH 4,0 mit MEROPAN KP
20 min bei 75 °C
grindlich spilen

Wasch 50°C DIN EN ISO 105-C06 B1S

Ohne Nachbehandlung

Mit 5 % PAFIX BOND

Schweil} alkalisch DIN EN ISO 105-E04

Ohne Nachbehandlung

Mit 5 % PAFIX BOND
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PAFIX BOND — SHORT CUT

STANDARD 2-BAD PROZESS

tur [°C]
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SHORTCUT 1-BAD PROZESS

15 | |[SHORTCUT | | |
1o 1  StartpH pH 5
£ % Nod SARASPHERE GIANT 0.5%
e SARABID IPM 1.0 %
? igﬁ 5 minutes
2 _| _| 2 BEMAPLEX BLACK D-R 3.5%
5 | dosieren 15 Minuten
i} 20 40 60 B8O 100 ze“ﬁ:nl 140 160 180 200 220 240 3 MEROPAN KP 1.0 ml/l
Nachbehandlung
4 PAFIX BOND 5%
5 MEROPAN KP pH 4

EINSPARUNGEN SHORTCUT 1-BAD PROZESS
IM VERGLEICH ZUM STANDARD

17% ¥ 20%
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